[
SOUDAL

Technicky list

Datum revize: 29.8.2022

POLYFIBER

Dvouslozkovy polyesterovy stérkovy opravarensky tmel se sklenénymi vlakny. Pfilnavy na vétSinu materiald véetné
nezeleznych, rychleschnouci, aplikovatelny v silnych vrstvach. Vhodny pro opravy velkych nerovnosti, pfekryti
prorezavélych mist, vyztuzeni zeslabenych ¢asti a tmeleni dfeva. Pouzitelny pfi vyrobé a opravach laminatd

(lodé, ¢luny, bazény), nepraska ani v silnéjSich vrstvach.

FIBER REINFORCED
POLYESTER

Technicka data:

Baze aminaci aktivované polyesterové pryskyfice —
Konzistence pasta

Systém vytvrzovani chemickou reakci

Tvrdost cca 75 Shore D

Hustota 1,86 g/ml

Teplotni odolnost

-30°C az +115°C

Otevieny cas

5 min. (dle teploty, vlhkosti a podkladu v misté)

Brousitelnost

po 20 min.

* Tyto hodnoty se mohou lisit v zavislosti na okolnich podminkach jako je teplota, vihkost a druhu podkladu.

Charakteristika:

= snadno aplikovatelny

= dvoukomponentni

= rychleschnouci

= velmi rychle opracovatelny
= trvanlivy

Priklady pouziti:

= zpevnéni a vyztuzeni zrezivélych &asti

= vypliiuje malé diry v kovu, polyesteru, dfevé

= opravy rozsahlych poskozeni karosérii, ¢lunt, surfl

Provedeni:
Barva: svétle Seda
Baleni: kovové plechovky 250 g, 500 g, 1 kg, 1,5 kg

Skladovatelnost:

12 mésicl v neotevieném plivodnim obalu na chladném
a suchém misté v rozmezi teplot od +5°C do +25°C.
Chrarite pfed mrazem!

Povrchy:

Podklady: kovy, polyester, dfevo, laminaty

Stav povrchu: &isty, suchy, bez mastnot a prachu

Priprava povrchu: odstrarite rez. Material musi byt pfed aplikaci
zcela suchy. Zdrsnéni povrchu zlepSuje pfilnavost.

Stav povrchu: Cisty, suchy, bez mastnot a prachu

Pfiprava povrchu: odstrarite rez. Material musi byt pfed aplikaci
zcela suchy. Zdrsnéni povrchu zlepSuje pfilnavost.

Pracovni postup:

Aplikace: Povrch musi byt €isty, suchy a bez mastnot.
Smichejte v malé misce vzdy potfebné mnozstvis 2 -3 %
tuzidla dokud se hmota nehomogenizuje.

Nemichejte vice, nez mlzZete spotfebovat béhem 5 minut.
Nanasejte Spachtli v tenké vrstvé. Je-li nutné nanasejte

i ve vice vrstvach dokud hmota nepatrné neprevysi podklad,
aby ji bylo mozné prebrousit. Po vytvrzeni dokoncime
povrchovou Upravu prebrousenim a lesténim.

Pfed lakovanim naneste vrstvu Metalu Plastic Extra Fine
jako konec€nou vrstvu.

Cisténi: acetonem

Pracovni teplota: +10°C az +25°C

Opravy: stejnym materialem

Bezpecnost:

Dodrzujte bézné podminky hygieny a bezpe¢nosti prace. Dalsi
pokyny viz. etiketa vyrobku a Gdaje uvedené v bezpe¢nostnim
listu.

TVRDIDLO — HARDENER PASTE

Benzoyl-peroxidové tvrdidlo obsahujici plastifikatory uréené
k vytvrzovani polyesterovych pryskyfic obsazenych

v produktech typu Metal Plastic.

Provedeni:
plastova tuba 50 g pfibaleno k produktu

Pracovni postup:

Aplikace: Davkuje se v pfedepsaném poméru podle typu
do zakladniho produktu. Michejte v malé misce vzdy pouze
potfebné mnozstvi z pryskyfi¢né baze s tvrdidlem, dokud se
hmota nezhomogenizuje. Nepromichavejte vice nez stacite
zpracovat béhem 5 minut !!!

Poznamka: Tento technicky list nahrazuje véechny predchozi verze. Udaje obsaZené v tomto dokumentu jsou vysledkem nasich testd a nasich zkugenosti a byly uvedeny v dobré vie.
S ohledem na rozmanitost materidlt i jejich povrchl a Sirokému spektru moznych aplikaci, které jsou mimo nasi kontrolu, nemtZeme pfijmout Zadnou odpovédnost za dosazené
vysledky. Vzhledem k tomu, Ze povaha a kvalita podkladu i podminky zpracovani jsou mimo nasi kontrolu, vydanim tohoto dokumentu nepfijimame Zadnou odpovédnost. V kazdém
pfipadé doporucujeme vzdy provést pfedbézné testy. Soudal si vyhrazuje pravo upravovat produkty bez predchoziho upozornéni.
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